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Eigenschaften: 
Bezeichnung:    HE Z  Prozess Nr.: 640 

Bestellbezeichnung: HE Z   

Aufbau:  Haftschicht + Gradierter Aufbau   Ti + TiCN + Zusätzlich Legierungsbestandteile um die 

Temperaturbeständigkeit und Härte zu erhöhen  

Farbe:    pink - braun 

Schichtdicke:    2,5µm ± 0,5;      

Mikrohärte (HV 0,05): 3200 

Temperaturbeständig:  750 °C 

Nachbehandlung: Nass Strahlen 2,3 bar;  

Vorbehandlung:  je nach Absprache; Fräser sollten in der Regel eine leichte Verrundung haben.  

 

Anwendungsgebiete: 

Fräsen, Bohren, Gewindebearbeitung, Ersatz für TiCN mit 

verbesserter Temperatur Beständigkeit 

Schwer zerspanbare Materialien (Ti Legierungen) gehärtete  und 

rostfreie Stähle, Stahl, Guss  

 

Vorteile: 

höhere Temperaturbeständigkeit als TiCN, hohe Härte durch 

zusätzliche Legierungsbestandteile, gute Haftung,  

Wiederbeschichten und Entschichtung ist möglich. 
                                                      

 

     

Prozess Ablauf:  

 

Nachbehandlung 

Ja/nein 

Reinigung  

(Standard Programm 1) 

Standard Ablauf 

Ist keine Nachbehandlung 

erwünscht bitte auf der 

Bestellung vermerken 

„ohne Nachbehandlung“ 

Beschichtung  

(Prozess 640) HE Z 

Nachbehandlung  

(2,3 bar) Nass Strahlen 

Versand 

Reinigung  

(Kurz Programm 3) 


