Prozess Spezifikation

HE Z (TICN + X)

Eigenschaften:
Bezeichnung:
Bestellbezeichnung:
Aufbau:

Farbe:

Schichtdicke:
Mikroharte (HV 0,05):
Temperaturbestandig:
Nachbehandlung:
Vorbehandlung:

Prozess Ablauf:

HE Z Prozess Nr.: 640
HEZ

L
1

PLASMA

plus | coating
Plasma plus GmbH & Co.KG
Ferdinand-Porsche-StraRe 10
88451 Dettingen / lller

Haftschicht + Gradierter Aufbau Ti + TiCN + Zusatzlich Legierungsbestandteile um die
Temperaturbestandigkeit und Harte zu erhéhen

pink - braun

2,5um £ 0,5;

3200

750 °C

Nass Strahlen 2,3 bar;

je nach Absprache; Fraser sollten in der Regel eine leichte Verrundung haben.

Anwendungsgebiete:

Reinigung

(Standard Programm 1)

v

Beschichtung
(Prozess 640) HE Z

Standard Ablauf

v

Nachbehandlung
(2,3 bar) Nass Strahlen

Vorteile:

héhere Temperaturbestandigkeit als TiCN, hohe Harte durch
zusatzliche Legierungsbestandteile, gute Haftung,
Wiederbeschichten und Entschichtung ist moglich.

v

Reinigung
(Kurz Programm 3)

v

Versand

Ist keine Nachbehandlung
erwiinscht bitte auf der
Bestellung vermerken

»ohne Nachbehandlung”

Frasen, Bohren, Gewindebearbeitung, Ersatz fir TiCN mit
verbesserter Temperatur Bestandigkeit
Schwer zerspanbare Materialien (Ti Legierungen) gehartete und
rostfreie Stahle, Stahl, Guss
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